
P - ПОЛИТУРА

Изменение 
цвета Виды налета

Пятна
механического
происхождения

Полосы
электрического
происхождения

P 12

P 22
P 2 P 42

P 14

P 4 P 24

P 46

P 26

P 28P 16P 6

B - ОБГОРАНИЕ

B 2 B 6 B 8
B 10
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КОРРОЗИОННЫЕ ГАЗЫ ИЛИ ПАРЫ

Содержащиеся в атмосфере, даже в малых пропорциях, они воздействуют на политуру и разрушают её,
особенно при работе во влажных условиях. На коллекторе сразу же появляются борозды, и щётки
начинают искрить.

К таким парам относятся хлор и его соединения (хлорсодержащие растворители), аммиак, сероводород,
сернистый газ, вещества, используемые для дистилляции кремнийорганических соединений в горячем
виде (Техническое приложение STA BE 16-45), и т.д.

Наши специально обработанные щётки с пропиткой являются эффективным средством устранения
трудностей, связанных с загрязненной атмосферой потому, что во время работы они наносят на кольцо
или коллектор тонкую непрерывную плёнку, которая защищает металл от коррозионных газов.

МАСЛА И НЕФТЕПРОДУКТЫ

Загрязнение коллекторов, колец и щёток соляркой, маслами, мазутом и т.д. вызывается следующими
факторами:
– выбросом мельчайших капель или тумана из вентиляционного воздуха;
– конденсацией паров на горячих точках;
– подтеканием из подшипника с плохой герметизацией.

Такие масляные загрязнения всегда приводят к значительному ухудшению работы электрической
машины.

Часто возникают два вида случаев:
– заклинивание щёток в обоймах щёткодержателей в результате образования плотной смазки, когда

щёточная пыль смешивается с маслом;
– ухудшение состояния колец, коллекторов и угольных щёток в результате осаждения плотной

изолирующей смазки на щётках.

Это приводит к неравномерному распределению тока по поверхности щётки, в результате чего образу-
ется политура с полосатым налётом или глубокими бороздами.

Среди возможных средств устранения проблемы можно использовать: маслоотражатели, изменение
направления вентиляции, забор наружного свежего воздуха, маслоотталкивающие лаки. 

ПЫЛЬ

Пыль всегда является вредной, особенно абразивная. Она вызывает:
– износ коллектора или кольца и образование на них бороздок;
– быстрый износ щёток;
– образование бороздок на передних и боковых поверхностях щёток, вплоть до заклинивания щёток в

обойме щёткодержателя. Пылевые канавки могут помочь в устранении таких трудностей (Техническое
приложение STA BE 16-13), но наилучший способ - предупредительный , он заключается в фильтрации
вентиляционного воздуха.

В полностью закрытых машинах, где постоянно циркулирует пыль, появляющаяся за счет износа щёток
(Техническое приложение STA BE 16-48), возникают трудности такого же типа. Такие повреждения
особенно чреваты, когда используются металлографитные щётки с высоким содержанием металла.

Для таких условий следует избегать использования щёток с высоким содержанием металла.

Вообще, следует тщательно и часто чистить все электрические машины, которые работают в условиях 
с высоким содержанием пыли, включая полностью закрытые машины.
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО УСТАНОВКЕ ЩЁТОК НА МАШИНАХ

ЩЁТКИ

– Не применяйте две разные марки (и более) щёток в одной и той же машине, так как это приводит к
серьезным проблемам.

– Обязательно удаляйте остатки политуры перед установкой щёток другой марки.

– Проверяйте, перемещаются ли щётки свободно в обоймах щёткодержателей, без чрезмерного зазора
(смотрите Техническое приложение STA BE 16-4).

– В случае щёток со скошенной контактной поверхностью особенно тщательно следует проверять
правильность направления установки щёток. Это же касается и разрезных щёток с металлической
накладкой.

ЩЁТКОДЕРЖАТЕЛИ

– Убедитесь в том, что щёткодержатель функционирует нормально, проверьте хорошее состояние обоймы
щёткодержателя.

– Отрегулируйте расстояние между щёткодержателем и коллектором, чтобы оно было от 2 до 3 мм (Рис. 1). 

– Установите щётки на бракетах, расположенных на одинаковом расстоянии.

Установку щёткодержателей с боковым сдвигом, следует выполнять с щёткодержателями попарно для того,
чтобы на одном и том же бракете всегда было одинаковое количество положительных и отрицательных щёток
(Рис. 2).

– Выровняйте щётки по линиям параллельным коллекторным пластинам.

– Убедитесь в том, что щётки в следующих один за другим щёткодержателях находятся на одинаковом рас-
стоянии друг от друга.

– Проверьте с помощью динамометра, одинаково ли нажатие на всех щётках.

Угольнографитные 17-20
Электрографитированные 17-20 17-20 25-45
Электрографитированные с резиновой пропиткой 17-25 25-55
Мягкографитные 13-20 13-17

17-20
25-27}

Рис. 1 Рис. 2

1 кПа=10сН/см2 равен приблизительно 10 г/см2

2,5 - 3 мм

РЕКОМЕНДУЕМОЕ НАЖАТИЕ НА ЩЁТКУ (в кПа) 
ДЛЯ НОРМАЛЬНЫХ УСЛОВИЙ ПРИМЕНЕНИЯ (Таблица)

Группы щёточных марок На контактных
кольцах

На коллекторах

Стационарные
машины

Тяговые
машины

Металлические 
Нормальные 
окружные скорости

Окружные скорости < 1 м/с
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КОЛЛЕКТОРЫ И КОНТАКТНЫЕ КОЛЬЦА

Проверяйте, чтобы они были совершенно круглыми и не имели повреждений на поверхности. При необходимос-
ти, отремонтируйте или устраните дефекты с помощью приспособления для обработки поверхности (смотрите
стр. 23).

Регулярно продораживайте коллекторы. (Рис. 1).

Снимайте фаску с кромок пластин под углом 45° от 0,2 до 0,5 мм (Рис. 2).

Очищайте поверхность с помощью специального абразивного бруска с зерном “M” (средней зернистости). Не
используйте наждачную бумагу или шкурку.

Абсолютно необходимо иметь достаточную шероховатость, чтобы обеспечить и поддерживать необходимый слой
политуры.

См. абразивные камни и средства для технического обслуживания электрических машин в специальном каталоге.

Наш отдел технического обслуживания электрических машин к вашим услугам для выполнения любой
диагностики или технической помощи на месте у заказчика.

ПРИШЛИФОВКА КОНТАКТНЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ЩЁТОК

Для того, чтобы точно подогнать контактные поверхности щёток к поверхности кольца
или коллектора, используйте специальный абразивный камень, приложив его при
прогоне с небольшой нагрузкой или на холостом ходу.

Пыль от камня действует как абразив, и быстро притирает щётку к поверхности 
коллектора или кольца.

Конечно, после этой операции необходимо использовать абразивный брусок со
средним зерном “М”.

Когда будет снят значительный слой материала со щётки, то грубое основание можно
подшлифовать с помощью шлифовальной ленты с зерном порядка 60, вставленной
между контактными поверхностями щёток и коллектором абразивной стороной вверх.
Обработанную поверхность можно довести до кондиции, приложив мелкозернистый
доводочный камень (Рис. 3).

Очистите контактные поверхности посредством обдува, чтобы удалить всю абразивную пыль и пыль от щёток.

ЗАПУСК ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ МАШИНЫ

Убедившись, что все щётки свободно двигаются в обоймах щёткодержателей, что токоведущие провода
правильно расположены и выводы надежно закреплены, запустите электрическую машину, предпочтительно с
небольшой нагрузкой. Постепенно увеличивайте нагрузку, пока не образуется слой политуры. 

ВОЩЕНИЕ

Если образование политуры происходит медленно, можно для ускорения процесса использовать специальный
восковой карандаш компании CARBONE LORRAINE. Часто достаточно один раз слегка провести карандашом по
теплому коллектору или кольцу для хорошего формирования политуры и обеспечения наилучших рабочих
характеристик щёток.

КОМПЛЕКТ ИНСТРУМЕНТОВ ДЛЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ КОЛЛЕКТОРОВ И КОНТАКТНЫХ КОЛЕЦ *
Обслуживающему персоналу, ответственному за контроль работы и обслуживаниe контактных колец, коллекторов
и щёток, мы предлагаем комплект, состоящий из следующих инструментов:
– Динамометр: 0-2,5 деканьютона для контроля щёткодержателей.
– Увеличительное стекло с подсветкой для проверки поверхностных слоев коллекторов и щёток.
– Набор из 11 щупов для измерения зазоров между щётками и стенками обоймы.
– Калибр 0-200 мм для измерения износа щёток.
– Щуп из изолирующего материала для измерения вибраций щёток.
– Абразивный брусок.
– Восковой карандаш для обработки нового проточенного коллектора.
– Методика использования воскового карандаша.
– Замшевая салфетка.

* обращаться к нам.

Рис. 1 Рис. 2

Рис. 3

Неправильно

Правильно
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ДРУГИЕ ПРЕДОСТАВЛЯЕМЫЕ УСЛУГИ

ПРОДАЖА ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ ПРИНАДЛЕЖНОСТЕЙ

для использования щёток и обслуживания электрических машин:
– Электронные динамометры для проверки усилия нажатия , прикладываемого нажимным механизмом

щёткодержателя.
– Инструменты для обслуживания электрических машин:

• шлифовальные и мягкие абразивы камни,
• ручной инструмент для снятия фасок, восковой карандаш для быстрого образования политуры.

– Электроинструмент для продораживания коллекторов (для подрезки слюды)
– Стробоскоп для ремонта контактных колец, коллекторов и щёток на вращающихся машинах.
– Коробка сигнала предельного износа щёток.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОДДЕРЖКА В ЭКСПЛУАТАЦИИ

Международная сеть, предлагающая обслуживание на месте и техническую поддержку. 
Помощь по телефону.
Техническая документация в режиме онлайн на нашем веб-сайте: www.elec.carbonelorraine.com.

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ ОПЫТ

Мы можем прийти на помощь в любой точке мира.
Профессиональный опыт в области коммутации.
Измерения и диагностика.

ОБУЧЕНИЕ МЕТОДАМ ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ ДВИГАТЕЛЕЙ И СИС-
ТЕМ КОММУТАЦИИ

В течение 20 лет мы обучили более 1000 специалистов по двум программам обучения: STAGELEC
(персонал из разных компаний) и EXTELEC (персонал только одной компании на местах).

ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОМОЩЬ В ОБСЛУЖИВАНИИ

Техническая помощь на месте, восстановление коллекторов, контактных колец и щёткодержателей.

КАК ЗАКАЗАТЬ ЩЁТКИ

Для однозначного определения щётки имеются 4 основные характеристики:
– марка (материал и пропитка), или гравировка на щётке,
– форма и основные размеры (смотрите таблицу на странице 12),
– вид сборки и тип крепежных деталей (смотрите страницу 13).
– применение и технические характеристики машины.
Следовательно, в любом заказе должны быть точно указаны эти 4 характеристики, по которым можно
сразу же идентифицировать щётку.
Однако имеются и другие способы определения нужной щётки.

1) Идентификационный перечень щёток
Компания CARBONE LORRAINE по просьбе заказчика, выполняет полный идентификационный перечень
щёток, используемых на предприятии заказчика.
Каждая щётка представлена на схематическом чертёже и и обладает своим кодовым номером. Для
заказа достаточно указать кодовый номер требующейся щётки.

2) Идентификация по щёткодержателю
Если установленные щёткодержатели изготовлены компанией CARBONE LORRAINE (DIETRICH & ex FER-
RAZ), то достаточно указать номер типа щёткодержателя и размеры его обоймы.
Для модульных щёткодержателей (типа MONG, MOSPI), необходимо указать высоту корпуса (N, B, H или
TH), которая определяет высоту щётки. Кроме того, следует указать высоту токоотвода, которая зависит
от расположения щёточного устройства на двигателе, а также диаметр болта для наконечника.
Во всех остальных случаях необходимо указать модель щётки или номер чертежа щёткодержателя, а
также тип двигателя и характеристики.
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3) Образец щётки
Образец щётки (даже использованной) позволяет установить основные размеры и её конструкцию. Если
присылается использованный образец щетки, то может вызывать сомнение её длина, и тогда выбор
может быть сделан на основании стандартных величин МЭК.

4) Чертеж щётки
Для создания чертежа щётки требуется всего несколько параметров, если не учитывать данные, опреде-
ляемые стандартом, а также инструкциями и нормами классического изготовления.

Поэтому, за исключением особых случаев, необходимо определить:
– допуски размеров щётки и длину токоведущего провода,
– размеры фасок,
– тип и толщину материала, деталей для сборки щётки (накладки, амортизаторы,..),
– количество и материал токоведущих проводов,
– способы крепления токоведущих проводов,
– глубину установки токоведущего провода в щётку,
– размеры и форму наконечников.
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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
ДЛЯ ВЫБОРА ПОДХОДЯЩЕЙ МАРКИ ЩЁТКИ

(Текст соответствует публикации 136.3 МЭК)

НАЗВАНИЕ и АДРЕС фирмы пользователя щётками .............................................................................. Письмо-Сообщение-Ссылка

....................................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................................... Дата

• Чтобы обеспечить поставку наиболее подходящей щётки, пожалуйста, заполните следующий опросный лист. ПРОЧТИТЕ
ПЕРЕД ЗАПОЛНЕНИЕМ - Там, где за вопросом следует прямая линия, укажите запрашиваемую информацию • В случае
вопросов в рамке, пожалуйста, зачеркните ненужные слова • Вопросы, выделенные синим цветом - наиболее важные.

1 Завод изготовитель эл.машины  . ...............................................

2 Тип машины  . . . . . . . . . . . . . . ...............................................

ПРИМЕНЕНИЕ МАШИНЫ (на какой установке, промышл. 

обл.)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ...............................................

3

4 Преобразователи

5 ЧАСТОТА  . . . . . . . . . . .

6 НАПРЯЖЕНИЕ (В)  . . . . .

7 ТОК (A)  . . . . . . . . . . . .

8 МОЩНОСТЬ (кВт)  . . . .

9 РЕЖИМ РАБОТЫ  . . . . . . . . . . . . ...............................................

10 РАБОЧИЙ ЦИКЛ (включая % холостого хода) ..................................

..............................................................................................................................

11 Количество основных полюсов . . ...............................................

12 Возбуждение

13 Конструкция

14 Температура окр. среды (°C):  . . . ...............................................

15 Относит. влажность (%):  . . . . . . ...............................................

16 Пары масла Да/нет  . . . . . . . . . ...............................................

17 Коррозионные газы - какие?  . . . ...............................................

18 Пыль:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ...............................................

19 Вибрации:  . . . . . . . . . . . . . . . . ...............................................

20 ДИАМЕТР ИЛИ (мм) ..................................

21 Ширина колец (мм):  . . . . . . . . . ...............................................

22 Количество коллекторных пластин: ...............................................

23 Сняты ли фаски с пластин? (Продорожен ли коллектор) ...............

КОЛЕЦКОЛЛЕКТОРА

пост.- перем. или 
перем.- пост.

Реверсируемый/ОднонаправлТок: пост./переем./выпр.перем

Генератор / Двигатель

24 МАТЕРИАЛ КОЛЬЦА  . . . . . . . . . . ...............................................

25 Кольца с винтообразными прорезями? Да/нет ........................

26 Кольца внутренние/наружные? .....................................................

27 КОЛЬЦА ЗАЩИЩЕНЫ, ЗАКРЫТЫ? .....................................................

28 КОЛЬЦЕВОЙ ТОК (A) ..................................

29 Рабочая температура °C ....................................

30 СОСТОЯНИЕ ПОВЕРХНОСТИ

Полосы (Пятна)

Цвет

31 Дата последней шлифовки .................

32 КОЛИЧЕСТВО БРАКЕТОВ (линий) НА КОЛЛЕКТОР ......................

33 КОЛИЧЕСТВО ЩЁТОК НА БРАКЕТЕ (на линии) ........................................

34 КОЛИЧЕСТВО КОЛЕЦ .........................................................

35 КОЛИЧЕСТВО ЩЁТОК НА КОЛЬЦО .........................................

36 РАЗМЕРЫ ЩЁТКИ (мм) Рис (тангенциальный, аксиальный, .

радиальный)

t = ............................. a = ............................... r = .............................

37 �-УГОЛ НАКЛОНА ОСИ ЩЁТКИ Рис. � = ..............................°

�-УГОЛ СКОСА ВЕРХНЕЙ ЧАСТИ ЩЁТКИ Рис. � = .......................°

38 РАЗРЕЗНЫЕ ЩЁТКИ Рис.

39 Щётки одном бракете расположены

и на сколько? . . . . . . . . . . . . . . ...............................................

40 Усилие нажатия пружины действ. на щётку (кг): .....................

41 ИЗГОТОВИТЕЛЬ И МАРКА ИСПОЛЬЗУЕМОЙ ЩЁТКИ ............................

42 Средний срок износа щёток (в часах ): ........................................

43 КАКИЕ ИМЕЮТСЯ ПРОБЛЕМЫ (ЕСЛИ ЕСТЬ)? ..........................................

1 2

коллектора/колец

р ма

ОбгоревшиеРегулярные/Нерегулярные

Равномерные/полосыГладкая/Изношен./БороздыХорошее/Полиров./Матовая

КОЛЛЕКТОРА/КОЛЕЦ

коллектора/кольца

пост./перем.

.....................

.....................

.....................

.....................

.....................

.....................

.....................

.....................

.....................

.....................

.....................

.....................

Номинал в рабочем реж

Нормальн. Макс.

Шунт / Раздельное / Последоват. / Смешанное

Открытая / Защищённая / Закрытая

Рис.1

a

a

r

r

t
t

Рис.3

Радиальная
� = 0

Рис.4

Пассиивный

Рис.5

Реактивный

Одна обойма
щёткодержателя

Один палец
Разрезная щётка

Одна обойма
щёткодержателя

Два пальца
Разрезная щётка

Двойная обойма
щёткодержателя

Два пальца
Двойные щётки

Двойная обойма
щёткодержателя

Два пальца
Разрезная щётка
в каждой обойме

Рис.9

Рис.6 Рис.7 Рис.8

Рис.2 � �

ISO 9001: 2000   l ISO 14001

ВРАЩЕНИЯ(об/мин)

6 7 8 9

3 4 5

10

в линию / или со сдвигом

BE 2 RUSSE 2006_RU.qxd  4/10/06  9:23  Page 24



BE
 5

 F
 6

06
0

CARBONE LORRAINE
Immeuble La Fayette - 2/3 place des Vosges
TSA 38001 - La Défense 5
F-92919 PARIS LA DEFENSE Cedex 
FRANCE
www.carbonelorraine.com 

CARBONE LORRAINE
APPLICATIONS ELECTRIQUES
10, rue Roger Dumoulin
F-80084 AMIENS Cedex 2 - FRANCE
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ЕСЛИ ВОЗМОЖНО, ПРИШЛИТЕ НАМ ОБРАЗЕЦ ИСПОЛЬЗУЕМОЙ ЩЁТКИ, желательно, частично
использованной, или детальный эскиз щётки с токоведущим проводом и наконечником, 

как показано на примере рис.10 внизу этой страницы.

ЭСКИЗ ЩЁТКИ

ВАЖНАЯ ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ЩЁТКИ
Рис. 10

Длина токоведущего
провода мм  . . . . . .

Диаметр или ширина паза
установочного болта мм . .

a

l

w

t

Диаметр
установочного болта

Если требуется:
накладка металлическая
или изоляционная

Вывод токоведущего
провода

Длина токоведущего
провода в мм
неизолированного или
изолированного
(материал изоляции)

� Угол скоса 
верхней части 
(если есть)

� Угол скоса
контактной части
(если есть)
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СТАНДАРТНЫЕ ФОРМЫ

ФОРМЫ НОВЫХ НАКОНЕЧНИКОВ (рекомендуемые)

Специальные
формы

наконечников

ФОРМЫ СТАРЫХ НАКОНЕЧНИКОВ
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От 001 до 200
Редакция: A/09/00

Форма наконечника 
и диаметр болта

Длина токоведущего 
провода до оси болта

Вид сверху

Формы даны в соответствии со стандартом NEMA (Национальная ассоциация
производителей электрооборудования) N( СВ-1-1995.

Коллектор Контактное
кольцо

Форма щётки

РАСПОЛОЖЕНИЕ ТОКОВЕДУЩЕГО ПРОВОДА

Коллектор

Вид спереди Вид спереди

Специальные
формы

“СЕНДВИЧ” - МНОГОСЛОЙНЫЕ ЩЕТКИСпециальные
формы (склеенные щетки , могут быть из

двух разных материалов)

Формы, как указанные выше, с
суффиксом “S”

Будьте внимательны: количество
пластин умножается на 2.

На рисунках показана 1 форма на обойму

Пример:

Пара щёток
2 обоймы = 2 формы

Разрезная щётка
1 обойма = 1 форма
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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
Для ВЫБОРА НАЖИМНОЙ СИСТЕМЫ ЩЁТКОДЕРЖАТЕЛЕЙ 

E

F

Компания ................................................................................................... Фамилия...........................................................................................................

Адрес .......................................................................................................... Имя.....................................................................................................................

....................................................................................................................... Город.........................................................Почтовый индекс ...........................

....................................................................................................................... Тел..............................................................Факс................................................

....................................................................................................................... Адрес эл. почты ............................................................................................

Укажите букву, которая вам требуется:

Если выше нет необходимой вам пружины, пожалуйста, пришлите эскиз на обратной стороне формы,
указав вид спереди и сбоку, либо пришлите нам образец. Минимальное количество для заказа: 4 штуки.

Размеры и характеристики

Идентификация пружин и держателей пружин для европейских моделей

t:..............................................мм a: ..........................................мм r : ...................................................мм
Диаметр: ............................мм Ширина:...........................мм
Ширина: .............................мм Высота: .............................мм Толщина:....................................мм
Материал: ................................................................................................... Изоляция: ........................................

Ширина: .............................мм Длина: ...............................мм
Размеры от низа держателя до установочного штифта: мм

Прочие сведения

Гравировка на держателе: ................................. Количество: ..................................... Доставка со щётками: ДА НЕТ

A B C

D E F G

H I J K

ISO 9001: 2000   l ISO 14001

Размер щётки
Пружина
Держатель пружины

Щёткодержатель
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Эскиз видов спереди и сбоку

Особые замечания

Co
nc
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n 
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 C
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at
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n 
- S

en
lis
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Кроме данного “Технического Руководства”, по запросу мы можем выслать и другие буклеты, например:

• СТАНДАРТНЫЕ ЩЁТКИ ДЛЯ ИНДУСТРИАЛЬНЫХ ЭЕКТРИЧЕСКИХ МАШИН ....... BE 3

• ПРОМЫШЛЕННЫЙ ТОКОСЪЁМ ......................................................................... BE 11

• МАЛОГАБАРИТНЫЕ ЩЁТКИ И СПЕЦИАЛЬНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ

Марки щёток для электродвигателей, ручных инструментов и бытовых 
приборов ............................................................................................................... BC 30-02/03/04
Марки щёток для автомобильного электрооборудования ........................................... BC 30-02/05/06
Серебряно-графитные щётки ................................................................................... BE 205
Щётки для авиационного и космического оборудования............................................ BE 206
Съёмные угольные контакты для трансформаторов с переменным напряжением ......... BE 204

• ПРОФИЛАКТИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ........................................................... BE 15

• ТЕХНИЧЕСКИЕ ПРИЛОЖЕНИЯ STA:

ЩЁТКИ

Разрезная щётка с накладкой и силиконовой
прокладкой .......................................... BE 16-2
Допуски размеров щёток и
щёткодержателей .................................. BE 16-4
Смазочные щётки, счищающие щётки ............ BE 16-6
Наклонные щётки .................................. BE 16-7
Потери в щётках ................................... BE 16-8
Щётки для контактных колец .................... BE 16-10
Гибкие соединения щёток ........................ BE 16-12
Пылевые канавки ................................... BE 16-13
Удлиненные щётки ................................. BE 16-17
Многослойные щётки СЭНДВИЧ ................ BE 16-19
щётки с резиновой пропиткой ................... BE 16-22
Нажатие на щётки ................................. BE 16-27
Наконечники ........................................ BE 16-29
Токоведущие провода щёток..................... BE 16-30
Износ щёток ........................................ BE 16-35
Стандартизация размеров щёток ............... BE 16-36
Щётки для электродвигателей
с контактными кольцами .......................... BE 16-42
Об увеличении нажатия на щётки ............... BE 16-46
Разрезные щётки................................... BE 16-49

КОНТАКТНЫЕ КОЛЬЦА и КОЛЛЕКТОРЫ

Состояние поверхности коллекторов и колец,
шероховатость ...................................... BE 16-1
Снятие фасок с кромок коллекторных пластин
и проточка винтообразных канавок на
кольцах .............................................. BE 16-3
Борозды дефектов на кольцах ................... BE 16-25
Аспекты политуры на коллектораx .............. BE 16-31
Шунтирование коллектора медью
(наволакивание меди) ............................. BE 16-43
Отпечатки щёток на контактных кольцах
синхронных машин ................................ BE 16-44
Пятна или пробелы на политуре ................ BE 16-47

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ, ИЗМЕРЕНИЯ
И НАСТРОЙКА

Характеристики ротора асинхронного
двигателя ............................................ BE 16-5
Расположение щёток с боковым смещением 
по коллектору....................................... BE 16-9
Правка коллекторов и контактных колец ....... BE 16-16
Установка нейтрали................................ BE 16-18
Профилактическое обслуживание ............... BE 16-20
Расположение со смещением щёток 
на бракете ........................................... BE 16-23
Измерение деформации контактных колец и
коллекторов ......................................... BE 16-26
Искрение щёток .................................... BE 16-33
Способ проверки соосности вала ............... BE 16-34
Обезжиривание коллекторов и колец .......... BE 16-40
Пришлифовка щёток............................... BE 16-41

ПРИБОРЫ КОНТРОЛЯ

Динамометры ....................................... BE 16-38

РАЗНОЕ

Защита, охлаждение, изоляция .................. BE 16-15
Вентиляция .......................................... BE 16-28
Влажность воздуха ................................ BE 16-39
Силиконовые материалы .......................... BE 16-45
Пыль из-за износа щёток ......................... BE 16-48
Машины с низкой нагрузкой ..................... BE 16-50
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ПАРТНЕР ПО ВСЕМУ МИРУ

МИРОВОЙ ЛИДЕР
в области щёток для электрических машин

Штаб-квартира и фирмы Группы во Франции

Фирмы Группы в мире

CARBONE LORRAINE
Immeuble La Fayette - 2/3 place des Vosges
TSA 38001 - La Défense 5
F-92919 PARIS LA DÉFENSE Cedex - FRANCE
R.C.S. Nanterre B 572 060 333

www.carbonelorraine.com

CARBONE LORRAINE
APPLICATIONS ÉLECTRIQUES
10 rue Roger Dumoulin
F-80084 AMIENS Cedex 2 - FRANCE
Тел.: +33 (0)3 22 54 45 00
Факс: +33 (0)3 22 54 46 08
www.elec.carbonelorraine.com

Со времени основания в 1892 году, 

компания CARBONE LORRAINE

создавала себе международную 

репутацию, открывая свои филиалы 

на всех континентах. 

В настоящее время, имея

производственные и коммерческие

предприятия, расположенные более 

чем в 30 странах, агентства 

и представителей более чем 

в 70 странах, а также 250 торговых 

соглашений по всему миру, 

CARBONE LORRAINE предлагает 

своим заказчиками надежные 

высокотехнологичные изделия 

и услуги своих опытных cпециалистов.
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